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6 Wykonywanie, przechowywanie i transport zapraw i mieszanek 
betonowych 

Podczas wznoszenia obiektów budowlanych zaprawy i mieszanki betonowe 
dostarczane są na budowę jako gotowe produkty. Wówczas osoby z nich korzystające 
nie zastanawiają się, w jaki sposób zostały one wykonane. Inaczej sprawa wygląda na 
małych budowach, na których nie ma możliwości zamówienia małych ilości zapraw 
i mieszanek. Pracownicy są wówczas zmuszeni do wykonania ich samodzielnie na placu 
budowy. Niezbędna jest wtedy wiedza na temat kolejności dozowania poszczególnych 
składników oraz ich mieszania. Znajomość tych zagadnień jest bowiem sprawą 
kluczową dla powodzenia wykonania zapraw i mieszanek. W module tym 
przedstawione zostały informacje na temat wykonywania, przechowywania oraz 
transportu zapraw i mieszanek betonowych. 

6.1 Wykonywanie zapraw i mieszanek betonowych 

6.1.1 Receptury zapraw 

Podczas wykonywania tradycyjnych zapraw na budowie stosuje się ustalone na 
podstawie wieloletnich doświadczeń receptury. Zawierają one orientacyjne składy 
objętościowe służące do wykonania najczęściej stosowanych zapraw.  

Zaprawy wapienne 

Na poniższym rysunku została przedstawiona orientacyjna ilość składników 
potrzebnych do wykonania 1 m3 zaprawy o konsystencji plastycznej. 

Rysunek 6.1 Orientacyjna ilość składników na 1m3 zaprawy wapiennej M0,3 (1:3) 

Źródło: opracowanie własne na podstawie: Tradycyjne zaprawy murarskie i tynkarskie. Poradnik inwestora, 
Stowarzyszenie Przemysłu Wapienniczego 
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Rysunek 6.2 Orientacyjna ilość składników na 1m3 zaprawy wapiennej M0,6 (1:1) 

Źródło: opracowanie własne na podstawie Tradycyjne zaprawy murarskie i tynkarskie. Poradnik inwestora, 
Stowarzyszenie Przemysłu Wapienniczego 

Zaprawy cementowo-wapienne 

Na poniższym rysunku została przedstawiona orientacyjna ilość składników 
potrzebnych do wykonania 1 m3 zaprawy o konsystencji plastycznej. 

Rysunek 6.3 Orientacyjna ilość składników na 1m3 zaprawy cementowo-wapiennej M1 (1:3:12) 

Źródło: opracowanie własne na podstawie Tradycyjne zaprawy murarskie i tynkarskie. Poradnik inwestora, 
Stowarzyszenie Przemysłu Wapienniczego 

Rysunek 6.4 Orientacyjna ilość składników na 1m3 zaprawy cementowo-wapiennej M2 M2 (1:2,5:10,5) 

Źródło: Opracowanie własne na podstawie: Tradycyjne zaprawy murarskie i tynkarskie. Poradnik inwestora, 
Stowarzyszenie Przemysłu Wapienniczego 
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Rysunek 6.5 Orientacyjna ilość składników na 1m3 zaprawy cementowo-wapiennej M5 (1:1,25:6,75) 

Źródło: opracowanie własne na podstawie Tradycyjne zaprawy murarskie i tynkarskie. Poradnik inwestora, 
Stowarzyszenie Przemysłu Wapienniczego 

Rysunek 6.6 Orientacyjna ilość składników na 1m3 zaprawy cementowo-wapiennej M10 M10 (1:0,5:4,5) 

Źródło: opracowanie własne na podstawie Tradycyjne zaprawy murarskie i tynkarskie. Poradnik inwestora, 
Stowarzyszenie Przemysłu Wapienniczego 

Rysunek 6.7 Orientacyjna ilość składników na 1m3 zaprawy cementowo-wapiennej M20 M20 (1:0,25:3,75) 

Źródło: opracowanie własne na podstawie Tradycyjne zaprawy murarskie i tynkarskie. Poradnik inwestora, 
Stowarzyszenie Przemysłu Wapienniczego 
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6.1.2 Receptury mieszanek betonowych 

Nie istnieją gotowe receptury mieszanek betonowych, tak jak ma to miejsce 
w przypadku zapraw. W zależności od zastosowania np. żwiru o różnym stopniu 
uziarnienia czy różnym kształcie zmienia się jego ilość potrzebna do wykonania 
mieszanki betonowej. Fabryki czy firmy zajmujące się wytwarzaniem mieszanek mają 
opracowane poszczególne ich receptury przez laboratoria na podstawie ich 
doświadczeń. Przykładowe receptury mieszanek prezentujemy poniżej: 

Tabela 6.1 Orientacyjna ilość składników na 1m3 betonu B 35 BETON B35 – konsystencja K5 

Źródło: http://www.lubanta.pl/pl/przykladowe-receptury.html 

6.1.3 Kolejność dozowania składników zapraw 

Składniki poszczególnych zapraw mogą być dozowane w trojaki sposób: 

 objętościowy,  w przypadku wykonywania zapraw na budowie; 

 wagowy, w przypadku wykonywania zapraw w wytwórniach; 

 wagowo-objętościowy. 

Kolejność dodawania składników przy wykonywaniu zapraw wapiennych, przy 
mechanicznym ich mieszaniu jest następująca: 

1. woda; 

2. piasek; 

3. wapno lub ciasto wapienne. 

Podczas ręcznego mieszania składników zaprawy wapiennej ciasto wapienne 
należy rozcieńczyć wodą, a następnie dodać piasku. Gdy zamiast ciasta wapiennego 
używamy wapna hydratyzowanego, mieszamy je w pierwszej kolejności z piaskiem, do 
momentu uzyskania jednorodnej mieszaniny, a następnie dolewamy wodę. 

 

http://www.lubanta.pl/pl/przykladowe-receptury.html
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W przypadku mechanicznego mieszania składników zaprawy cementowej 
w pierwszej kolejności dodaje się sypkie składniki, czyli piasek i cement, i miesza się je 
bardzo dokładnie aż do całkowitego zmieszania się składników. Następnie do powstałej 
mieszaniny dolewa się wodę, mieszając do uzyskania jednorodnej masy. 

Przygotowanie zaprawy cementowo-wapiennej wymaga mieszania ręcznego, 
bądź mechanicznego cementu, wapna i piasku. Do wymieszanych składników dolewa się 
wodę  i miesza aż do momentu uzyskania jednorodnej masy. W przypadku stosowania 
sypkich dodatków w pierwszej kolejności należy je dokładnie zmieszać na sucho 
z cementem, a następnie z pozostałymi sypkimi składnikami. 

Wykonanie zaprawy cementowo-glinianej polega na osobnym naładowaniu do 
skrzyni cementu i zawiesiny glinianej i mieszaniu zawartości przez ok. 2 minuty do 
momentu uzyskania jednorodnego koloru. W dalszej kolejności dodajemy piasek, 
mieszając kolejne 2–4 minuty oraz wodę w ilości potrzebnej do wykonania zaprawy 
o pożądanej konsystencji. 

Kolejność dozowania składników przy wykonywaniu zaprawy gipsowo-
wapiennej mieszanej mechanicznie jest następująca: 

1. woda; 

2. piasek; 

3. wapno; 

4. gips. 

Każdy nowo dodany składnik powinien być mieszany przez minutę. 

6.1.4 Kolejność dozowania i mieszania składników mieszanki betonowej 

Składniki mieszanki betonowej najlepiej jest dozować wagowo, ponieważ taki 
sposób zapewnia dużą dokładność. Precyzyjne mieszanie składników mieszanki ma na 
celu uzyskanie jednolitej masy. Składniki mieszanki, takie jak cement, kruszywo, 
dodatki, domieszki i woda, muszą bezwzględnie stanowić homogenną masę, w której 
składniki są równomiernie rozmieszane. Podczas mieszania, niezależnie od maszyny, 
jakiej używamy, musi być ona wypełniona w 70% składnikami mieszanki. Czas 
mieszania wynosi 1 minutę dla konsystencji półciekłej i ciekłej, a dla pozostałych – 2 lub 
3 minuty. Kolejność dozowania składników jest dowolna z jednym wyjątkiem. Należy 
pamiętać, żeby nie dozować cementu jako pierwszego składnika, gdyż może się on 
przykleić do wilgotnych ścian urządzenia mieszającego. 

6.2 Przechowywanie składników zapraw i mieszanek betonowych 

Składniki używane do wykonywania zapraw i mieszanek betonowych powinny 
być przechowywane tak, aby były zabezpieczone przed deszczem. W okresie zimowym – 
także przed śniegiem i mrozem. Należy przechowywać je w zadaszonych 
pomieszczeniach  lub przykryte folią. Przy niskiej temperaturze zaprawy powinno się 
wykonywać w ogrzewanych pomieszczeniach. W temperaturze do -8o C należy podgrzać 
wodę i piasek, a gdy temperatura spada poniżej tej wartości, także cegłę. Podyktowane 
jest to faktem, iż nieogrzana cegła może spowodować problemy z wiązaniem zaprawy. 
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Przy ogrzewaniu składników należy zachować szczególną uwagę, gdyż mogą być one 
podgrzane tak, aby maksymalna temperatura gotowej zaprawy cementowej nie była 
wyższa niż +30o C, a cementowo-wapiennej +40oC1. 

 Zapraw wykonanych na placu budowy nie powinno się przechowywać, należy je 
zużyć w ciągu określonego czasu2: 

 8 h – zaprawy wapienne; 

 5 h – zaprawy cementowo-wapienne; 

 2 h – zaprawy cementowe oraz cementowo-gliniane; 

 0,5 h – zaprawy wapienno-gipsowe; 

 5 min – zaprawy gipsowe. 

Zaprawy suche  przed rozrobieniem należy przechowywać zgodnie z zaleceniami 
producenta.  

Składniki mieszanek betonowych powinny być również przechowywane tak, aby 
nie nastąpiła zmiana ich właściwości. Pomieszczenie, w którym chcemy przechować 
składniki, powinniśmy czytelnie oznaczyć, aby uniknąć pomyłek podczas korzystania 
z nich.  

6.3 Transport zapraw i mieszanek betonowych 

Istnieje szereg maszyn i urządzeń służących do transportu mieszanek i zapraw 
z miejsca ich wykonania na budowę, jak również do przewożenia ich z miejsca na 
miejsce na budowie. Poniżej przedstawione zostaną niektóre z nich. 

Betoniarka samochodowa umieszczona jest na podwoziu samochodu lub na 
naczepie. 

Rysunek 6.8 Betoniarka samochodowa 

Źródło: PN-ISO 11375 „Maszyny i urządzenia budowlane” 

                                                                 
 
 
1 Tradycyjne zaprawy murarskie i tynkarskie. Poradnik Inwestora, Stowarzyszenie Przemysłu 
Wapienniczego, Kraków 2006. 
2 Tamże. 
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Wywrotka wannowa z mieszadłem to urządzenie zamontowane na podwoziu 
samojezdnym.  Służy ona do utrzymywania świeżej mieszanki w stanie dokładnie 
wymieszanym i jednorodnym.  

Rysunek 6.9 Wywrotka wannowa z mieszadłem 

Źródło: PN-ISO 11375 „Maszyny i urządzenia budowlane” 

Wywrotka wannowa bez mieszadła służy tylko i wyłącznie do transportu 
mieszanki bez jej mieszania. 

Rysunek 6.10 Wywrotka wannowa bez mieszadła 

Źródło: PN-ISO 11375 „Maszyny i urządzenia budowlane” 

Wózek wannowy czterokołowy to pojemnik zabudowany na podwoziu 
samojezdnego wózka. Posiada kształt zwężonej wanny.  
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Rysunek 6.11 Wózek wannowy 

Źródło: PN-ISO 11375 „Maszyny i urządzenia budowlane” 
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